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Oktatasi cél: A hallgatok angol nyelven ismerkednek meg a CNC programozas alapismereteivel,
szimulacios kornyezetben torténé program tesztelés modjaival, valamint betekintést
nyernek a beépitett ciklusok hasznadlataba. A tantargy célja, hogy a mar magyar nyelven
elsajatitott ismereteket az angol szakkifejezéseket és szakmai megnevezéseket is
megismerjék és elsajatitsak a hallgatok

Utemezés
Oktatasi hét Témakorok
1. Introduction to the basics of CNC technology.
2. Coordinate systems. Notable points on the CNC machine tool.
3. Size specification methods: incremental, absolute.
4. The structure of CNC program.
5. Grouping of program instructions according to DIN 66025.
6. Definition of the task of interpolator.
7. Programming tool movements along the "X, Y, Z" axes.
8. Homework consultation.
9. Creating machining program for CNC lathe.
10. Creating machining program for CNC milling.
11. Case study for a real CNC manufacturing of workpiece.
12. CNC programming in practice.
13. Home work consultation.
14. Summary
Félévkozi kovetelmények
Zérthelyi dolgozat Beadandd feladat Szoveg beirasahoz kattintson vagy
koppintson ide.
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Az értékelés, a lebonyolitas, a potlas modja, a jegy kialakitasanak szempontjai
A foglalkozasokon valo részvételt a HKR 5. fejezet 46.§ (1)-(4) pontja szabalyozza.
A szorgalmi iddszakban torténd és az azon tuli potlasokat a HKR 5. fejezet 47.§ (7) és (9) pontja,
valamint a Tanulmanyi Ugyrend 2. fejezet 4.11.§ szabdlyozza.

A szabalyzatokban nem szabalyozott foglalkozasokon vald egyéb részvételi kovetelmények, és
megkotések a potlasokra vonatkozoan:
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Egyéb értékelési szempontok:

Letiltva bejegyzést kap: Akinek a hidnyzasai meghaladjak a HKR szerint megengedett
mennyiséget. Nem adja be a hazifeladatot.
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